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Tento ndvod vds sezndmi s obsluhou a ddribou
vaSeho novéi- "rypadla nakladate RN 030", DFive neZ
zahdjite jakoukoliv préci se strojem seznamte se
dostatednd = timto ndvodem.

Jsou zde uve eny zdvazné pokyny pro provoz
SarZbu, mazd:i a bezpednostni pravidla, Technicko
ekonomické tlaje a popis konstrukce jsou informativai.

Doporudujemc vdm proéist cely ndvod v pFimém sledu
od zaddtku 27 do konce. Jen tak ziskdte prehled

o celém stroji i pFehled, jek jsou informace
za¥ezeny prc p¥ipad, Ze se k nim budete poFebovat

n8kdy vrdtis.

DodrZovdnim vSech pokynd uvedenych v této piiruSce
81 vytvo¥ite podmfnky pro bezporuchovy a bezpeiny
provoz a dlothou Zivotnost stroje.

Stavostroj a.s.

Nové MSsto nad Metuji
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BN 030 je ryp dlo-uaklada® na kolovém podvoziu

s pevnym rdme:, Ob3 ndpravy stroje jsou hnaci,
Riditelnd zed { ndorava je vykyvnd, zajidfuje

tak stdly sty: viesh kol s terénem, PFedni % ¢ ...l
ndprava j8:1 brzdénd,

Na predn{ $4::1 stroje je uchyceno k rdm stroje
naklddect enit

Na zednim p#i ném vedeni je do stran posuvné uloZcmo
rypacd Za¥ize.d,

Hnaci egregds stroje (obr.4) tvoFi motor Zetor
s hydrodynamickou oFevodovkou Faditelnou pod
. Néyravy jsou s pFevodovkou spojeny klowbo-

zatiZen:

vymi h¥ideli, Na pFevodovce jsow zubové hydrogenerdtory
hydrsulickéuo pohonu pracovnich zefizeni a plnd
hydreulickénc F{zeaf, Eydreulika pracovaich zeFizeni
umoZfuje apli-aci dalifch pFidavmych ndstroji.

Eabina stroje spliuje podminky ochranné konstrukce

pro Fidide pi. prevrieni stroje ROPS & proti

padajfcinm pPedmdtinm FOPS, dané odpovidejicimi

normemi IS0, Kabina je uzavi¥end, proskleni umoZfuje
dokonaly vihled ne oba pracovni néstroje. Otodnd

sedadka umoiiuje okamZity pFechod mezi praci

s naklddacim za¥{zenim e rypacim zeFizenim, ovladade jsou
un{stény v kebind tak, Fe umoiimji pohodlné a logické
ovlédén{ obou pracovnich za¥izenf.
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RN 030 je v souledu s normou USN 27 89 30 pouZitelny
k zemnim a j nym pracem bud jako rypedlo nebo jako
nakladad. P chod z prdce s jednim pracovnim zeFizenim
na druhé je kamfity, pouhym jednoduchym oto¥enim
Fidide se sc.iadkeu.

Rypaci zefizcnf je urfeno k hloubeni jam e drdZek = uklddén:
81 nekl4déni vytéZeného materidlu.

Z&k] adni hloubko#d lopata o Si¥ce 600 mm a jmenovitém
objemu 0,12n” je zdkladni pracovni ndstroj rypaciho
za¥{zen{, doidvanj se strojem. UmoZhuje pracovat

dlem v hormindch 1, af 4.t¥idy podle 8SN 73 30 50
s vyjimkou hornir obsahujicich kusy a kemeny o rozmdrech,
které by mok y zpisobit jejich vzpFiSeni v lopatd.
PFi prdei s -ypadlem je stroj vidy #tabilizovén na
vysuvnych opirdch a naklddaci lopatd.

s rypa

Neklddeci zc 'izeni je urdeno k t8%eni a nabirdni zeminy,
k jejimu pFe:{sfovéni a neklddéni na odvezni prostFedky

Zifeponie. Dile k zehrnovéni vykopd a urovndvéni

terému.

2€x1adnf naklddaci lepata, doddvénd se strojem,

o Bffce 1 900 mm mé jmenovity objem 0,76m’ a je opatfena
zuby. Stroj IN 030 se zdkladni naklddaci lopatou

jo urfen k rozrubovénf a t8Zenf seminy 1o af 3.tFfdy

a nabfrdn{ rozrufané zeminy ve viech t¥fddch podle

¥SN 73 30 50 do jeji objemové hmotnosti 1,7 tem >
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5 jinymi p¥fdavnymi ndstroji bude
dech pro obsluhu a Gdribu pFislulnjeh
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en g obdma pracovnimi ndstroji pracovat
svequ o sklonu 5°, svahové dostupnost
s omezenimi uvedenymi v kap. 6.8.

-y stroje umoZfuji jeho pFeprawn po
e profilu USN 28 03 12 i mezindrodniho
03 31,
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Parametry st aje: (obr. Z.1 a &.2)

PROPIAvAL! dE1a »osossivometivsbbiehisieobsii
3fFka  cescvossssessococoeasosasosesasorses
Vyska (bez m:
OB OT PO A0 RIAB s s o aociswosios
Rozchod kol €d11/v2adU so0ss
Néjezdovy thel /23dn%/ cooseoascoosssooosss
Vikyv zadnd :4pTravy ceeovessosescoscccoses

J&HU) eesesoo000ec0cnose

Maximdlni re;d zadng népravy esecoo oo
VanitFni stopovy polomdr zatddeni-pfednio..

-zadniee..
Minimfln{ vr j81 jolomdr zatdfeni
s néstroji v p¥epravni poloze .oeo
Pofjotovostni hmotaost eoeecocesos
Tlakovd sfla pFedal ndpravy coeeo
Tlakovd sfla zadni Népravy eesccsccsccsscos
Celkovéd hmotnost (naplnénd lop.nekladate)..
Maximdlni te
Mexindlni jizdn{ rychlostoocesessecoqe
Svahovd dostupnhst eeos .
Stoupavostiesosssssssoscesterén/silnicesaos

4 5118 csessscscsssccccsscens

Rypac{ zefirenis
Jmenovity ot em zikladni 1opatyeseeecos

3i¥ka zdklad:
a

10paty cecosoesscssscscs

V¥sypny viSk2 eessosceccecos
Uhel natéZeni rypadla veeeccosesdocooscasce
Rozsah natééenf 10paty eoecececccscoscosces
Rypné sfla lopaty P, mex ...
Rypnd sfla nisady F, max.s.o

5

1+ 1

5 750 kg

7500 kg

[V

160 mm

2 450 mm

2 800 mm

1 890, mm
50/1539 mm l
1

20 stup.
12 &

40 °
1,95 m
2,60 m

5,17 m

21,5 kN
36,0 kN

40 kN
24 /!
10 °

40/12 °

0,120
600 mm
500 mm
520 mm
900 mm
180 °
170 %

38 XN

29,5 kN
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Zveddni viloinfku sescsceoes
PFIkIpEnt ndsady sooecscscss
Nap#imovéni 148ady secsecesss
P#iklépéni Lopa

soecscosssess 6,1 SEC
ceccoesonsce 5,1 SEC
seos 4,0 sec
. 2,7 sec

Vykldpéni lepaty o 500 ehsinsusnee sttt S aRC]
« 5 sec
Doba teoretickéno prac. cyEIU sesecessscaces20  SEC
Neklddaci z.

Jmenovity ot jem

Otodeni rypedla a 180°%cessssssoncenancsa

1. Lopaty essessassssseH0TEme]
8i¥ka zdkladal 1opaty eesecoosescos oee 1900 mm
Meximdlni v, sypnd vYBKE eeccecccsscososescs 27460 mm
Dogah (nekl:1aci)eooesoes eso 640 mm
Uhel p#ikdor
Visypnj dhe:
Max, vySkov: dosal

ani lopaty v prepravai poloze.. 45°

ool oiononmisos e s e iz

cscisciessassess3 GOERTm

F Jmenovitd LCINoST ecceeecsscs 1755 kN
Z76d8eL BLLE seecsccsccsccscecsoscssonascese  195KN
Trhact sfle od vdled V@loin{kUseescssosoesse 29 KN
Trheci sfle od viled 10patY soeeecssssosssao 57 kN
Doba zveddni vy3oZniku sosecsesococoessccesso 5,5 sec
Doba pFiklép3ni lopaty (dole z t%ebni jpo-
Lohy) eooos

Dodrgrteoretic

s03s000e0scesscnssc00008000d0e 2,2 sec

5ho pracovniho ¢yklu cecsssceses 24 gec

| Motor:

/i BIP csssecscesssscscescoscossssscosscssssse Zekor 5801
/! Ygxon podle SAE/DIN . 38,9/35 kW
THAOTIEE OATKY. wanonsoomes sonsimmrnnasateasaigual iy
Heximdlnt piebZhové 0t4ZKY cesseeossecesccea 2 410 min~!
Heximdln{ krout{c{ moment ... 180 Em
Hmotnost suciého motoru eesoos 325 kg

Oteviraci tlak vst¥ikovae ccesesseccosccoco 22,0 = 0,8 WPa
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30bnost mnie seceescons 3,05
4 1 728dececlecsscecascss 4,86

i, 2,22

IIT.. 0,87
ecoececcose 160 kg

PFevody vpi

Hmotnost pi vodo7ky eees

Népravy: (p¥ednf/zadnf)

2yp Hurth, ..cecoossesessassosI72-97.001.02.0/279.97.00+.01]

Celkovy piciod eoeecsssoscs 4,795
Hmotnost sessseo

Preumatiky
Eyp e e vessscoessos.Miitas 12,5-18 10 PR NB38

ZatiZeni pncu p¥i hudtini 400kPa

& rychlosti jfzdy 30 km/hesoessceoes 2 T50 kp
Maximélni statické zatiZeni eoeeeecoss 5 500 kp
Husten! predni/zadn’ |, . ... 400/300 kPa
Réfky:

TYP scestos.so0esscsscossoscNH Ostrava 11— 18

Elektrickd instelace
Nap&ti elek'rického okruhbuo.. s0s00 12V

UkostFeny pol eoeececececsocoecscsaces ZEPOTXRY (=)

Ayl £50T 00 000 ssoossssos Jeden 12V, 125 Ah




[image: image11.jpg]Hydreulicky ohop:
Tastaveni po_istnjch ventili rozvadddti...
Nastaveni sc.und.pojistnych ventild.resve
PoZet ot4lek voleatu z jedné krajni
Polohy do drihé  cosescoecossoesoss
Pracovni tlal: servoFizeni cocosscsssccoss

% olejové E4sti nddrZeccecesco
Obsah paliva v palivové 4sti néddrZe,se.o




[image: image12.jpg]PTP 53388 048/92

0€0 N¥ 1HJVN AAOHIWZOY




[image: image13.jpg]o PTP 53388 048/92

ROZMEROVY NACRT RN 030
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LOPATA V TRANGFORTNI POLOZE
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5.1 Motor

5.2

Motor Zetor : 5801 je t#ivdlcovy, StyFdoby, vodou
chlazeny s pimjm vst¥ikem paliva. Na Motoru je
uspoFdddno v i¥ikovaci Serpadlo,osmilopatkovy
ventildtor, vodni Serpadlo, chlazenf, = - -

: ‘1, sect potrubi a filtraci
vzduchu a vy ukovd potrubf s tlumifem vyfuku.

Shlezenf (oir.3)

Chladfci sou-tava RN 030 sestdvd ze dvou samostat-—
nyeh chladic ‘ch otruhi. Z okruhu chlazend motoru
spoledného i pro shlazeni m¥nife e pievodovky & z
okruhu chlazcni pracovni hydreuliky a servoizeni
Scheme chladfci soustevy je zndzorndno na obr.&.3

Osmilopatkov/ ventildtor o @ 460 mm ,s thlem natoSeni
lopatek 33° o spoledny pro oba chladici okruhy.
Chladici vzduch p> prichodu chladiem hydrauliky
prochdzi vod:im caladifem. Oba chladide jsou

uloZeny na konzole motoru. Je tak zabrdndno neZddou-
cimm pohybu mezi motorem a chladii pFi kmitdni

motoru p¥i rozbdhu & dobShu.

motory,
Qkzuh chlezenid m3nife s prevodovky i+

Chladif vody je pouZit 27801 vyrdbSny v s.p. Autopel
Novy Ji€in. Je spoledny pro chlazeni vody motoru

a odvod tepl . z mEnide a pFevodovky pres vymdnik
olej 4x voda, Ochlazend voda z chkadiSe moto:
prochézi vymdnikem (chladiSem)ménide a pFevodovky v

protiproudu  oleji, déle k motoru.
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[image: image16.jpg]0bdh vody z=;idtuje vodni Serpadlo moforu s doddvanym
muoZstvim 76 lomia”)

Vyménik olej x voda V2 vyrobce , Praga je zafazen
do olejového okruau ménife a pievodovky a preddvd
tek ztrdtové teplo ménife a pFevodovky do obdhové

vody chlazen  motoru-

Qkruh chlaze i hydrsuliky e pervo¥izeni:
Pro chlazen: hydrauliky pracovnich zafizeni a hydraulic-

kého servoFi:eni je pou¥it chladi olej-vzduch typu
KOIOS, kterj je seriovi vyrdbdn ve Autopel
Novy J1¥in.

Chledil KOLO. je oFipevndn k vhladi¥i motoru zepfedu
ve smiru jizy stroje, takie chladfci vzduch prostu—
puje chladi 3:m KOLOS & ndslednd vodnim chladifem motoru.

5.3 Efevodovka

Prevodovka j: t#{stupfovd reverzadni Faditelnd pod
zatfZenim 1o elovimi spojkami,PPevodovka je doddvka fy
Clark typd 1101 123 66. ¢ Sestdvd z
m¥nifové skupiny s néhonem Serpadle, pFevodové sk¥ind
a sestupného pFevodu. UspoFddéni pFevodu je zndzorndno
na obr. 4.

Vystupn{ h¥flel je opat¥en kotouSovou parkovaci brzdou.
0vl4ddni p¥erodovky je elektrické.

5.4 Népravy
Népravy jsou mostové koncepce obvyklé u naktadadl.

Fa vstupu do ndprav je kuZelovd redukce a kuZelovy
diferencidl ¢ lamslovym zdvérem, ktery miZe pracovat
pod zatiZenfn, Vskon se pFendsi poldkemi do planetovych
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reduke{ v kalech. Mosty ndprev jsou odlitky. PFedni
ndprava je brzdénd, brzdy jsou mokré vnitini
lamelové. Zedni ndprava je Fiditelnd, uloZena
vjkyva$ kolem podélného Sepu rdmu.

Na pFedni i zedni ndpravd jsou pouZity pneumatiky
MITAS 12,5 - 18 10 PR NB 38. Desén NB 38 zebezpeduje
velice dobrj z4bdr, pfedeviim v mékkém terénu.

f systém; (obr. &.5)

Provozni brzdovy systém je jednookr:

pFimodinaj, bez posfleni sfly na peddlu. Brzdy jsou

ovy, olejovy
uspofdddny v pFedni ndpravé. l

Brzdy obr.12 jsou umistdny ve skFini rozvodovky, za
planetovymi pFevody ndprav. Jsou to lamelové brzdy
s kovokeramickyjm obloZenim pracujfci v oleji, ktery

je spolednj pro celou ndpravu. Pohony obou ndprav
jsou trvale propojeny, To je wjhodné z hlediska
adheze.

Zésobn{ nédrike minerdlniho oleje N dopliuje
provozni stém. Prihlednj materidl ndariky
umoZfiuje vizudlni kontrolu vi3ky hladiny z mista
Fidide, je umfstdna v kabind po levé stran$ vedle
pFistrojové desky.

Upozornni:
- Do brzdového ckmh&égz’e plnit jen &isty minerdlnf
olej ATF Dexron II, jiné zehrenidni minerdlni oleje
(odpovidajicich vlastnosti)
Mineréln{ oleje neni dovoleno misit.
- Pro spolenhlivou funkci brzd je nutnd vysokd
distota
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a naprostd t&snost okruhu minerdlnfho oleje, dostatecné j

mnoistvi oleje v ndpravdch a dobry mechanicky stav
brzdového systémi.

Schama provozniho brzdového systému je na obr, 5

Provozni brzdovy systém je urden pro provoz v teplotdch

20 . 35%
-3%ai+35¢Ca

jo sdolnf pro teploty do -48°C.
Pro systém 1ze poulft minerdlnf olej ATP Dexron IT
nebo jiné zahraninf oleje {odpovidajfcfch vlastnosgti)

Parkovaci brzdovy systém
Parkovaci bridovou soustavu tvoFi kotouSovd brzda na

vistupu z pFevodovky - je jejf souddsti,ovlddend
mechenicky rudni pékou 12, obr. &

Nouzovy brzdovy sygtém: }
Nouzovéd brzdové soustava je tvoFena parkovaci brzdovou

soustavou pouZitou p¥i poruSe provozniho brzdového
systém za jizdy.
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N - Nddrika min.oleje ATP DEXRON IT
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bradovich svitel %
]
H
H

‘dele

‘dele jsou ne stroji pousity dva. PFednf
‘del pFenddi vykon z pFevodovky na pFedni
.dni Kloubovy hifdel na zadni ndpravu.

5 h¥idele jsou upravené seriové vyrobky
3.

e je jednomistnd, prun¥ uloZend na rdmu

ra kabiny je podle normy ISO 34 71 jeko
strukce ROPS 1 FOPS,tj. poskytuje Fidi&i
Fevrdceni stroje i pFed padajfcimi pFedmdty.
- 1 vnit¥nim komfortem odpovidd normém ISO
snskym hygienickym p¥edpisim.

svladadt e umistdni sedadky uvait¥ kabiny
mém IS0 34 17 & USN 27 7009 & je zndzornino
ladks Agrozet Svratka je odpruZené,otoSnd
»loh vp¥ed i vzad.




[image: image22.jpg]sn{ = zveddn{ nésady rypadla, lc, d - vykl4péni
a priklépen{ lopaty rypadla, 2a, b - spoustdnf a zvedni vyloz-
nfku rypadla, 2c, & - ots¥eni rypadls, 3a, b - spoudtdni a

zveddn{ levé opiry, 4a, b - spoust3nf e zvedénf pravé opdry,
5a, b'~ spoultin{ s zved“n{ vyloinflu nakladaZe, 5c, d - pFi-
K14pant a vyklépéni lopaty nakladafe, 6 - ovl4d4ni pifdavného

néstroje, 7a, b - smér jfzdy vpred-vzad, Tc, & -Iazeni prevo-
dovych stupni, Te, £ - blokov#nf Fazenf, 8 - brzda s odpojenim
pojezdu, 9 - provoznf brzda, 10 - pedl plynu, 11 - rudni
ovl4d4nf vstik. gerpadla, 12 - rudn{ brzda, 13 - uzévér
diferenciflu, 14 - kohout topent




[image: image23.jpg]Elektrické o 1ddeci a kontrolné prvky jsou zndzornény 1
na obr.7 |

Dvefe jsou a: levd strand ve sméru jizdy zavéSend

na otodnyjch -antech.Oteviraci okno je na pravé
stran$, zadnl okro jew vjklopné. Vedkeré proskleni
kabiny je provedeno vad kebiny t&sndnim Pavorit
(pirelli). §'dla jsou provrtdna a p¥ichycena ke
kebing pomoc { pFichytek. ObloZeni st8n je provedeno
tak, aby ch: nilo obskubu peoti z4t3Zi hlukem.

Boky kabiny jsou vyplndny molitanem a uvmitFni
&aloundni siSb je provedeno z akulitu potaZeného
molitanem a “oZenkou, Podlaha je izolovdna TEXTZOLEH
a podlahhovcs gumou. Kabina je vybdpSna vodnim topenim
3 V2 - vyrobce Autobrzdy Jeblonec.

Ve st¥elekabiny je ventildtor, ktery zabezpeduje
ventilaci pi. vySSich teplotdch. Kabina je vybavena
pracovnimi svS8tlcmety, nastavitelnymi zp&tnymi
zrcadly vnd tabiny, vnit¥nim zp&tnym zrcadlem,
slunedni clo ou, stréni svitilnou, skiiikou pro
osobn{ v&ci ridie, hasicim pFistrojem, vd3dkem

2 1ékdrnou
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[image: image25.jpg]Otd8komér s podizadem motohodin

Teplomr motoru

Teplomdr pFevodovky

Teplomdr pracovn: hydrauliky

Spinaci ski:jka

Prepinad svi el

Spinad praccvaich svtel p¥ednich

Spina pracovnich svétel zadnich

Spinal m Zlutou kontrolkou

Spinad varcvaych svitle se zelenou kontrolkou
Spinad osviileni kabiny

Spinad pFedntho
Spinad

tdrale

2 kov:
Spinad p¥iéomyen zaiizeni
Zelend kont:olka smErovjch svitel
Cervend kontrokk: mazdni

Hodrd kontrolka ddlkovyjch svitel
Tervend kor‘ rolka paliva

Jervend kon‘rolka dobijeni
Rezervaf kontrolka

Zdsuvka

Pojistkovd riFfifia

Spinaé stFeiniho ventildtoru
Spinad zadniho st¥rale

Spinal eretsce rypadla

Spinaé houk:3ky

Sp{naS ventildtoru topeni




[image: image26.jpg]5.8 Ovldddni /f AEPEHE
Ovldddni motoru a brzd

Ovldddni motoru spolivd v ovldddni vstFikovaciho
Serpadla prost¥sdnictvim tdhla, vloZené pdky a lanka,
spfaZenéhc s peddlem plynu 10. Déle Jje moZne vEtFiko-
vaci Serpa’lo ovlddat tzv. rudnim plynem 11 , ktery
prostFednictvim bowdemu (lanka) pisobi na vloZenou
péku stejné jako peddl plynu.

Provozni buzda je ovldddna dvdma peddly 8,9 (druhym
a t¥etfm zprava). Oba peddly jsou navzdjem spFaZeny.
P¥1i jejich pohylm je pPes pdku a tladitko pFendSena
sila na pict hlavniho brzdového vdlce. PFi seSldpmuti
t¥et{dp peddlu zprava dojde navic ke stlaleni elektric—
kéno spimeie, kiery vyFadi pFevodovy stuped

v pFevodevce OLARK (zafadi neutrdl).

Ovldddnf rnadla g opdr

Ovl4dén{ jc mechanické. Ovldddn{ rypadla k¢{fZovymi
pékami 1,2 je Fefleno tak, e jednou pdkou lze
ovlddat souSammd nebo nezdvisle Jedmu funkci .
v podélném smdru pohybu péky a druhou funkci
v p¥{éndm smdru pohybu.

OpSry jeou ovliddny pdkami 3,4, které umoZiuji pohyby
pouze v jednom smdru

Pohyby ovlddacich pdk jsou soustavou pdlek a tdhel
pFendfeny na Soupdtks rozvadddl umistdnych pod
podlahou kabiny.

Ovl4déni rudni brzd
Rudn{ brzda je ovlAdéna pékou 12 vedle sedalky. FidiZe. '

Pohyb péky je prendden prostfednictvim bowdenu /lana/ nme
KotouSovou kardenovou brzdu na vystupn{ h¥fdeli pFevo-

dovky CLARK.




[image: image27.jpg]- 27 -

Qvldddnd nnkladaSe

Naklade€ o ovldddn kifZovym ovladafem 5 podobné
konstrulke: jaké jsou pro ovlddédni rypadla.

Vedle k¥iiového ovladate je umistdn jednoduchy
ovladal 6 (pohyb pouze vpFed nebo vzad) pro
ovldddni p idavného ndstroje. Je vybaven aretaci
v 1ibovelnd poloze.

Pohyby pdik obou ovladadl jseu prendfeny t4hly
a pd¥kam! na Soupdtke hydreulického rozvaddZe pod
podlahou kabiny.

Ov14ddni o evodaviy

Prevedovka CLARK je ovldddna elektrickym ovladafem 7
umfstdnym vleve pod volantem, Ovladad wmoZiuje Fadit
3 stupnd vpFed a 3 stupnd vzad. Ze t¥etiho stupnd
nelze ménit smér jizdy, je t¥eba nejdFive pFefadit
na niZ5i stupef. Po vyFazeni smdru jizdy se d4
Fadfe{ pdka aretovat pootefenim pitky, umistiné na
jejim boku. Motor je moZno spouStdt pouze
pEL vyFeseném pEevodovén stupni

bmdevi pedalis &
PFL adlépﬂtif e vzdy v yreuduua axutematicky
zaFazen ncatrdl a vikon motoru je plnd vyuZivdn
Hydraulikou makladade

VUzdvdrky diferencidld obou néprav jsou ovldddny
soudasnd levym peddlem 13. Z peddlu se prendsi
sfla pomoci dvou tlaiitek a vloZenfch kuliZek

na kapelinovy klavai vdlec, kter§ m{ damostatnou




[image: image28.jpg]nddobku precovni kapeliny umistdnou ne_piedni
5t8n8_kabiny pod kapotou. Pracovn{ kapalina je rozvddina
porrubim a “adici k pracovnim vdledkim uzdvirek
diferencidli v jednotlivjch népravdch.

Bén
Rém stroje : svaFovand konstrukce,tvoFici jeden
celek.

Predni 84st rdmu je rozvidlena ve dva kazliky, pro
uchyceni nel4daciho za¥izeni. V horni Zdsti jsou
kozlfky pro,ojeny trubkou, ve spodni Sdsti tvoFi
uzavieny profil, ktery pFechdzi na kencich v patky
pro uchycen: pFedin{ ndpravy stroje. Uvnit# pFedni
34sti rdmu  sou navefeny konzoly pro uchyceni hnaciho
agregitu stroje. Za kozlfky jsou konzoly pro
uchycen{ pfedni 34sti kabiny.

Rém je vzad: zakonZen pfi¥nym vedenim zdvisu
rypacfho zaiizeni, po strandch pF{Eného vedeni jsou
sloupky opér, které stabilizuji stroj p#i préci s rypadle:

5.10 Hekldddee! zafizeni

Paralelogrem neklddacfho zafizeni typu Z s bindrnim

Jje "paralelni” zdvih pFiklopené lopaty v cel
rozeshu zdvihu vyloZnfku a dostatedné dhly vyklopeni i
p¥iklopeni lopaty. Zvolend kinematika je obzvl4Ef vhodnd
pro aplikeci daldfch p¥idavnych néstroji e za¥{izenf




[image: image29.jpg]RO

& vyvozuje lostutelnd velké sily pro vSechny druhy
pracovniho urfeni stroje.

Neklddaci zaFizeni je uspordddno ze svaFovanyeh
celkli. V§l infk je tvoFen z ramen, kterd jsou
qutého - gk#ifiového priFesu, Viechna kluznd loZiska
jsou opa¥fcna ocelovymi kalenymi pouzdry, kieré
umo#fiuj{ prodlouzent interveld mazdni a pro dalsi
zvdSeni Zivotnosti stroje loZisek jsou uzaviena
gumovym  krouZlkem z ploché, olejivzdorné pryZe.

Dvojice hydreulickych p¥imoderych hydromoted zveddni
viloinfly . nekldpéni lopaty,s,p. Hydronika Bratisleva.

o vjrobky

5411 Rypgef zei'izent

Rypaci za¥izeni tvo¥i zdkladovd deska s otoSi uloZenk
posuvnd do stran na pFiSném vedeni rdmu, viloZnik
& néseds s mechanismem natédeni lopaty.

Ot4Zen{ rypadla obstardvd dvojice zesflenjeh pFimoSarych
hydromotor: wloZenjch nae horni ¥dsti zdkladové desky.
Zbfvajfci pFimodaré hydromotory pro pohyby vyloZnflu
nédady 1 lopaty jsou rovn¥% vyrdbny s.p. Hydronika
Bratislava .

LoZiska s kalenjmi pouzdry jsou utésnina obdobnd jako
na neklddecim zaffzenf a zaruduji tak vysokou
Fivotnost i pFi prodlouZenych intervelech mazéni.




[image: image30.jpg]5,11 Rypgef zeiizeni

a vyvozuje lostutednd velké sily pro viechny druhy
pracovniho ureri stroje.

Neklddaci zafizeni je uspordddno ze svafovenych
celkl. Vyl:infk je tvofen z ramen, kterd jsou
dutého - skiifového priFezu. Viechna kluznd loZiska
jsou opa¥icna ocelovymi kalenymi pouzdry, které
umo#fiuji{ prodlouzeni intervelt mazéni a pro daldi
zvdSeni Zivotnosti stroje loZisek jsou uzeviena

gumovyim krouZkem z ploché, olejivzdorné pryZe.

Dvojice hydreulickych p¥imoSerych hydromotel zveddni

viloinfim . nekldpén{ lopaty,s,p. Eydronike Bratislava.
rou vjrobly

Rypaci za¥{zeni tvo¥i zdkladovd deska s otoSi uloZenk
posuvnd do stran na p¥isném vedeni rdmi, vyloZnfk
& néseda s mechanismen nat4Seni lopaty.

Ot4Zent rypadla obstardvd dvojice zesflenfech pFimoZaryech
hydromotor! uloZenych na horni Zdsti zéiledové desky.
Zbgvajfci pFimodaré hydramotory pro pohyby vyloZnflm
nédady 1 lopaty jsou rovndi vyrdbény s.p. Hydronika
Bratislava .

Lo#iska s kalenjmi pouzdry jsou ut¥snéna obdobnd jako
na naklddecim zaFizen{ a zaruduji tak vysokou
Fivotnost i pFi prodlouZenych intervalech mazdni.




[image: image31.jpg]Poloha ryp: ila na pFidném vedeni je zajiStdna dvojici
hydreulick ch avetadnich vdleBki. Tlak oleje v
aretaci ry adla odpovidd vidy okemZitému tlaku

v pracovni iydraulice rypadla. K stranovému
pFestaven’ -jpasiho zafizeni po pFidném vedeni

se vyuZivi 7lasinich pohybd rypadla pFi opFené
lopat3,

V tranport.f poloze je rypadlo mechanicky zaji¥t&no jek
proti semovolném pddu vyloZnfka skldpScim t¥menem

s otvorem na Se» na vyloZnfku, tak i proti otoSeni
Fet&z@upe adnyn na opéFe a zahdknutim okem

ne hdku na pdce natdSeni lopaty.

5.12 Hydreulic .7 pohon

Hydraulicky okruh stroje RN 030 slouzi k pohomu
naklddacii> a rjpaciho za¥izeni a k pohonu hydrsulic—
kého ¥iz sméru jizdy stroje.

Z funk&ni:o hlediska lze hydreshlicky pohon stroje

BN 030 roz:i%lit na dva samostatné okruhy.Blokové
schema je na obr.7, funkéni schema je na obr.8

Rrecoval hvdrepliks (obr.7)

K pohonu pracovni hydreuliky slouZzi dvé zubovd
Zerpadla 1 a 2 uspo¥ddand na jednom h¥ideli. Jedno

z Serpadel dodévéd tlakoveu kapalinu do rozvaddie
rypadla 4, RozvaddE mé Ety¥i sekce v tandemovém
uspo¥4ddns, které douii k pohonu levé opdry 16

lopaty rypadla 10, ndsady rypelda 11 a k urychlovéni
pohybu vyloinika 12.Druhé Zerpadlo 2 doddvé kapalinu do
rozvadéde 5, rovnéigtyisekéniho, ktery slouZi k pohonu
pravé opéry 24, otofe rypadla 15, vyloZniku 12 a k
urychlovén{ pohybu ndsady 11.




[image: image32.jpg]20uisu 5l r 1. Oba rozveddfe 4 a 5 jsou stejné,
vstupni veatil maji nestaveny na 16 MPa, majf
semostatni vyvedeny obtok a drubd a teti sekce
jsou osazeny sckunddrnimi ventily v pracovaich
vitvich, Fizenymi na 18 MPa. Odpady z rozvedsdi
Jjsou vede:, do spoledného odpadniho potzubie.
Spojené ol ioky rozvadddl 4 a 5 jsou zavedeny do
rozvadéSe nakledade 6. Rozvaddé naklsdafe md #57
sekee v tondemovém uspoFdddni, bez vstupnfho ventilu.
Prvnl sekce slou#f k pohpim lopaty nekladale 13,
drahd sekce k pohomu viloZniku nakladade 14.
Viechny smotFebni sekce jsou opatfeny sekunddrnimi
ventily, sa¥izenjmi ne 18 MPa. Obtok rozvadide

je spojen s odpadem a zaveden do spoleZného
odpadnfno potrubi, do kterého je také napojeno
odpedni v-lenf s hydraulického ¥izeni. Spojené

- odpadni p-trubi je zavedeno do dvou paralelnd
zapojengch £ilirt 18.a z £iltrd do chledile 19, ji¥tdnéhe

Rychlospoiky 40 a 41 jsou ureny pro pFipojeni Bpetr_wm
pFidavnych ndsirojd pracovaich zaFizents bexdirs

Ve vytlacich z Serpade: 1Sa 2 je zapojen
kulidkovy ventil 31. Z ventilu Je tlak veden

k elektrohydraulickému rozvadd¥i 32, kterym.

se ovldda  aretadni vélce 33 boSnfho posuvu rypaciho
zaF{zen{, Pohy> opdr je tlumen ¥krti¥i 28, které
zabezpefu f jejich plynuly chod. Volny pdd vyloiniku a nif
nédady ry adla v obou smérech a vyloZnflu

nekladae je brzddn jednosmdrnymi Skrticimi ventily 27
Uvedené p-opojeni vétvi hydrauliky umoZiuje

urychlovdni vybranych pohybd pohonem obéma

Serpadly v pfipad$, kdy druhé Serpadlo neni

vyuiivéno jinym pohybem. Rozvaddd 34 urychluje

pohyb lepaty rypedla tlakovim olejem doddvanym




[image: image33.jpg]Eecre,

Serpadlem & draulického Fizeni p¥i préei s rypadlem
kdy Fizeni ieni v &innosti,

Za rozvaddiom 6 je piipojen rozvadés 38, kterym je
ovlddd .« vilec 39 rychloupinaSe ndstroji.

Fizeni

Tlakovy olej do hydraulického #izeni doddvd Zerpadlo 3.
Hfafed jednotke 3 je opat¥end integrovanym ventilo—
vym blokem s primdrnim e sekunddrnim jiZt3nim

e s pfigdvecimi ventily. Pracovni v¥tve Fidiel
Jednotlky ou nepojeny na ¥Fidici vdlec 17. Odpad

z ¥idfcl jc inotky je sveden do spoledného odpaduti.

Po prichodu fi

y a chladiSem se odpadni olej wklid-
%i. Nddri je pFetlakovd, uzeviend
opatfend stavozrekem 2 i d4lkovym tepdomdrem
t s ukazete

fuje v ole:ové n

unstdnym v kabind Fidile.

Stroj je vybaven soustavou neuzovéhno Fizeni, které
Je uvedeno autometicky do funkce pFi poruse provoz—
Kola jsou ovldddna pFimo zvySenou

silou na volantu.

Ne rozvedéiich 4,5,6 jeou tlakové p¥ipojky se
zévitem M12x1,5 a,b,c, pro mé¥eni hastaveni
pojistnyeh ventild a diagnostiku hydraulického
pohonu

5.13 Nédr?

Palivovd z olejovd nddri jelmmist&na na pravé
strand stroje. Je FeSena jako jeden celek ve
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spoledném  d8%:, Wvnit# rozddlen pFepdikou.

3ikmé boky 1ddrie s presahem Selni stny tvoFi
zdrovell podb3ky blatnik.

V pFedu ne. :zujc na néd:
pro uchycen{ na rdm stroj

p¥edni blatnik s konzolou I
. Nddr# je uchycena |

na rdm stroje.

Qlejovd obssh 87 1. ndpli oleje je cca 70 1
a je opatFena pietlakovjm ventilem., ktery slouzi

y zdroved i jako nalévaci otvor, vikem Sisticiho
otvorn s ¢ 3ma olejozneky, navaFenymi hrdly séni

pracovni b lrauliky a servofizeni, odpadu, dvime
névarky pro bezilakovy odpad a teplomér.

Pelivovd n drZ mé obsah 87 1 a je vybavena uzamy-
—_ katelnym uzdvérem nelévaciho otvoru, sacim potrubim

a upravenyn plovdkovym ze¥{zenim pro signalizaci mi-
niméind hladiny

Ob% nddric maji ve spodni 34sti odkalovaci jimky

s vypoustécimi otgory se zdtkami.

5.14 KapotdZ

Eapotds sc sk1&dd ze t¥{ 3dsti - z kapoty motoru,
vstupu do ..abiny a blatnikl.

Kapota motoru zakryvd prostor mesi boSnicemi kozliku
piednihe rim, kde je zabudovédn motor s chladii.
Kepota se odklépf kolem dvou Sepl umistdnych

v dolnf &dsti kosllam.

Otvird se spuSténim do spodni polohy, kde se op¥e
o p¥i¥nik v§loinfku. Kapotu v uzaviené poloze
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5.15 Elektro

zaji¥tujl dv3 gurové spony.o: o oo

Stény kapoty jsou pro sniZeni hluku stroje
nab¥eny Antivibrinem a jsou vylepeny Izomateme
Masku tvo¥s p¥i¥:y umistdné Sikmo jako probihlu-
kové odstin’ 1 motorového prostoru.

Tvar vstupu do kabiny je rozmdrové stejny s tvarem
nddrif na p avé strand stroje. Bodni stdny tvoFi
zdrovedl bel { blatmiky. P¥edni Sdst je Gepkadne

i hornim bl inifkem s podpdrou Edmu . Vstup do kabiny
tvoFi 3 scl
k rdm je v
je néfeds,
pro drobné

y hleubky 150 mm. Prester za schedy
uZit na 2 sk¥ing. Ve spodni skFini

1 gkiifni g

akumildtor & prostor

. Ob% & jeou uzemyketelné

spodni je I ut¥sadna.

glace (obr,10)

1. Zdrojovi souprava
Nap&ti palubni sit& RN 030 je 12 V, s ukostFenym
zépornym pélem zdroje. Zdrojovd souprava se sklddd
z akumuldtcru 63 1 (12 V, 125 Ah), elterndtoru GB 1
(14 V, 55 .) s vestavinyjm napsfovym reguldtorem.
Odpgjeni ziroje od palubni sit$ umoZiuje mechenicky
odpojovad @ 1. Akumuldtor je p¥i chodu motoru
dobijen aliorndsorem a funkce dobijeni je signa-
lizovéna signdliou HL 1.




[image: image38.jpg]2. Staroto-dni stroje
Startovini motoru zajisfuje spoudtds M1 (12 V,3,5kW)
pFi otofeni klife spinaci skifiky do polohy 2 (START).
Start je pritom zablokovdn na polohu Fadiei pdly
pfevodovye. stupil, kterd musi bjt nastevena ne
neutrdl, .ro usnadndni stretu ze ztiZenjch podminelk
nep¥. v zimnim obdobi, je zapojena pomocnd zdsuvka
X1 (ZAB) pro pFipojeni externiho zdroje. Kroms
toho je styoj vybaven topnjm t¥lesem EH 1 peo obFev
chladfci l:upaliny, instelovanym v bloku motoru.
Topné t¥l.u0 mé vyvedeneu pFipojovaci Emiru, zekenSenou ¥: al
vidlici XT 1 pro p¥ipojeni na napéti 220 V, 50 Hz. |
#ilovou prodluZevaci |
vidliei se zapojenymi ochreanymi
kontakty s minimilnim p ims2 Cu - pobybli-
vj oddSlitelnj pFivod podle OSN 34 03 50, P¥ipojeni
pouze na zdsuvkm mn 220 V, 50 Hz se
zepojenym ochrangm kontaktem, odpovidajici pletnjm CSH.

3. Osvdtleni stroje

Stroje je vybaven osvitlenim podle vyhldSky £.41/1984
Sb. P¥edn? svitlomety EL 1, EL 2 jsou osezeny dvou-
v14kmovou Z4rovkeu pro dédlkovd a tlumend svitla,
zepinand spinsSem SA 1 na pFistrojové desce e pFepi-
nen& pomoci koribinovaného pFepinafe SA 13 pod
volentem. Tento pFepinal slouii rovnd% pro zapindni
smdrovjch svdtel a svdtelné 1 akustické houkalky.

PFedni obrysovd svitla jsou sdruZena ve svitilng
s pFedoboinimi sm¥rovymi svétly EL 3, BL 4 e
zapinajf se ovliadaem SA 1.

PFedepsan osvitleni zadni Edsti stroje tvo¥di
jednotlivé svitilny obrysovich svétel EL 5, EL 6,
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smdrovjch sviiiel EL 7, EL 8 a brzdovjch svétel
EL 9, EL 10. spinén{ brzdovjch svdtél je odvozeno
od wikrospinale,Sidvén *p.,‘,ﬂ;"d J
souddsti mecl nizwu 1 «1,/P¥i sepnuti jednoho

2z mikrospinal i se vybavi relé KA 1, které sepne
okruh brzdov: *h svtel. Seadmem$

RNO30 je ddle vybaven dvémi dvojicemi pracovnich
svtel. Pfedn( - FLIT, EL12 - se zapinaji spimafem SA3,
zadni - EL13, EL1: - spinafem SA6 na pfistrojové

) desce. Kabina je osvdtlena stropnim svitidlem EL16,

se spinadem SA4 na piistrojové desce.

4. Stiraci soup:avy
PFedn{ i zcdni okno kabiny je vybaveno stdradem.

Stsrad prednino sila M2 je dvourychlostni s dobShem
a ostfikoval m, s ovladadi SA7 a SAB na pFistrojové

desce. St3rai zadniho skla je kyvny bez dobshu

do koncové polohy a je zapindn spinadem SA9, umistdnjm
na krytu t. zv. vaduchové sprchy.

5. VystraZnd za {zeni
Akustickou houkadku je mo¥no spinat z obou pra-
covnich mist obsluhy - vpfedu Kombinovanjm spinafem
SA13, vzadu spinaSem SB2 na krytu vzduchové sprchy.
Svstelnk houtalka je spinina rovnd% spinafem SA13.

Spina& varovnjch svdtel je umist¥n na p¥istrojové
desce a je integrovén se signdlkou varovnjch svitel
SA3-HL10.

Stroj je vybaven vystrainjm majdkem EL15 oraniové

barvy, kterj se zapind spinadem SA2.
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6. Vytapéni kab ay
K v&tSimu _omfortu v kabing ¥idife slou#i topeni
a t. zv. vzdochovi sprcha. Topeni je vybavemo dvou-
rychlostnim -entildtorem M5, ktery je spinén ovldda—
oim prepinad m SAt1 na krytu topeni. Vzduchové spreha
je ventildtc M6, ktery je umistdn v zadni Shsti stropu
kabiny a vhini do kabiny venkovni vzduch. Je spinén

ovlddadem Sil2 ma krytu ventilétoru.

L 7. Dal3i elektrickd zafizeni
Urychleni rypadla - elektrohydraulicky rozvaddd YV5,
pojeni ‘hydraulickjch okruhti ovladani

umoZnujicd
rypadla k u:schleni jeho pohybu, je spimin prostied—
nictvim el. -alé KA5 (pro jeden smdér) a KAG (pro
druhy smér). Vybaveni relé je podmindno sepnutim
- koncov§ch spinadi SQ5 nebo SQ6, které jsou spininy
pFi vych§leni ovlidacich pak rypadla.

Aretace rjvedla - zaji3tuje pFidnou polobu rypadla.
Pro pfi¥ng rosun rypadla je nutno aretaci uvolnit.
To je umo#nfno sepnutim elektrohydraulického rozvaddZe
YV6 prostfednictvi spinafe SA10 na krytu vzduchové

sprehy.
0vl4dén{ pFevodovky - pro Fazeni rychlostnich
stupnt vpfed i vzad slou{ Fadfei péka um{stdnd
pod Yolantem, ve které je integrovin kombinovany
spina& SA14. Jeho prostfednictvim jsou v Jednotlivych
polohéch Fadici péky spindny elektromagnetické
ventily ¥Vi a YVh pro Fazen{ pfevodovky Clatk. Na le-
vém brzdové: pedélu je umistdn koncovy spimad SQ7,
Kktery spiné pii seSlapnutl ped4lu. Tim se sepnou relé
KA3 a, KA4, kteréd vypnou elmag. ventily YV3 a i
a tak je vidy pfi sedlépnuti peddlu zajiSténo

zafazen{ neutrédlu.
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Na pfecni pristrojové desce je umisténa prevAZnéd
vStSina . ladady, potfebnfch pro obsluhu el. zaffzeni
stroje.

V piedc w0ziw textu byly u jednotlivjch funkei uviddny
ovlada&e uro jejich spoudt¥ni. Kromd tchto ovlada&l
Jsou na pifstrojové dasce umistny dal¥i kontrolni
prviy, indikujfci provozni veliZiny (resp. jejich
hodnoty) motoru ev. dal¥ich agreghti:

- otaSkom’r motoru PN1 - tachoalterndtor BR1

jako zdcoj signidlu pro otASkomdr je umistdn na motoru
- teplomdc PNZ - toplota motoru mdfend termoSidlem BT1
- teplom - teplota pfevodoviky (&idlo BT2)

- teplomi: PN: - teplota pracovni hydrauliky (&idlo BT
- ve spojeni s tlakovym spinaZem SP1

kontrola mazéni motoru
- signélka HLY - s plovék. &idlem SQ8 indikuje mini-
wiln{ hladinu paliva

9. Rozd¥leni spotfebist na pojistky
FU1 - délk. svtlomet lev§, kontrolka déll. svdtel
FU2 - pravy
FU3 - potkévaci svitlomet levy
FUL - " pravy
FU5 - obrys. svitla levé

FU6 - L] pravd, osvdtleni palubnich
pristrojd
FU7 - pracovn{ svdtlomety pFedni

FUS - {7 . zadn{
FU9 - akustickd a sv8telnd houkalka
FU10 - sm¥rové svdtla, brzdovd svdtla, . a

. relé brzdovjch svdtel, zésuvka pro rud.
sv{tilnu
FU11 - osvdtleni kabiny, majék




[image: image42.jpg]FU12 - vontilitor topeni, ventildtor vazduchové sprohy,
stirad zadni, elhydr. rozvadss aretace rypadla |

FU13 - sp ‘nad startéru, palubni pfistroje, pFedni |
stira¥, ostfikovad, elhydr. rozvadéde rychlo-

upinae, urychleni rypadla, spindni neutrélu |
(blok prevodovky) 1
FU14 - veatily prevodovky, relé startu

Rychlouoinad naklidaciho zaFizeni je ovlédén pomoci
b t¥{poloh: ‘ého ovladade SB1, kter$ ma nulovou polohu
uprostfed 2 nearetované krajni polohy. Tim je umoZnd—
| no spinin’ v%dy jednoho ze dvou magnetd elhydr. roz-

| vad3Se Y7 po dobu drieni tladitka. Ovladad je umistén
na prists>jové desce.

PZ na r-padie se ovlad4 tlaSitkovymi spimadi, ktexé
B Jsou vesiivény do ovliddacich phk rypadla. KaZdjm z tla-
&{tkem SDJ a SB4 se zapiné jeden’elektromagnetid
rozvad&d: YVB.
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Ridit stroj 1 pracovat se strojem mi%e jen osoba,
kterd md Fi.

§sky prikaz t¥idy C a mi platné opravnsni
pro préci so stavebnimi stroji.

PFi provozu stroje je tieba vést doklady a provozni
dokumentaci podle &L 22 ESN 27 7012 ("Lopatova rypadla
a naklad#de orovoz, Gdriba a opravy). Je tfeba dodrZovat

bezpelnostni pok:my uvedené v tomto ndvodu a pFisiudné

bezpednostni piredpisy a normy, které se vztahuji
P k ¥innostem se sirojem a ke konkrétnimu pracovnimu

mistu.

6.1 Ovladaci a ' ntrolni za¥izeni

L Ovlédaci a lontrolni zaiizeni umoZfuji Fidi&i dokonalé

ovladan{ vicch funkei stroje. V&tSina ovlddacich a

kontrolnich prvki je umistdna v kabind stroje. Jejich

rozmist¥ni = funikce je znédzorndné na obr. 6 = 7.

Mald &ast kontrolnich mist je umist3nd mimo kabiny.

Je to olejoznak, ktery je umistn na nddr¥i hydra-

ulického olcje a kontrolni mista na motoru (mnoZstvi

i oleje v mot ru, mmo¥stvi chladici kapaliny, tlak

v pneumatilc ch, tdsnost viech niplni oleje, uzam¥eni

nAfad{ a alumilétoru, zajiStdni kapoty slzﬂgii;’i:ﬁp

Za normélni chodu stroje pfistroje a kontrolky uka-

zuji optiméini pravozné hodnot¥y uvédéné déle u jedmotli-

v§ch pristrogs: (obr 7)

- Teplomdr motoru 2 m¥#i teplotu chladfc{ kapaliny,
provozni teplota je 80 - 90°C.

- Teplomér hydrauliky 4 m8%¥i teplotu hydraulického oleje
v n&dr#i. Provozni teplota je 50°C, max. 70°C.

- Teplom¥r oleje v pfevodovce 3 max. 120°C.




[image: image47.jpg]Otékow'r s po&itafem motohodin 1. Volnobd#né
otasky toru jsou 650-700, 1/min. ot4Sky max.
2410 1/min. Motohodiny udévaji dobu potFebnou
pro Wd: bu a mazéni.

Cervend kontrolka stavu paliva 18 se rozsviti
pfi poklesu zdsoby paliva v nddrZi na 5 1. Tato
zésoba nostad{ na cca pil hodiny provozu.
Cerven’ kontrolka dobijeni 19 sviti pii zastave-
ném motoru a kdyZ je kliSek ve spinaci skiffice

v poloze "1". Po nastartovini motora a chodu
na vo

10b¥%né othSky zhasne. P¥i rozsviceni
signal:zuje poruchu dobijeni baterie.

Berveni kontrolka mazéni 16 svit{ pfi stojicim
motoru a kdyv% je k1i& ve spinac{ sk¥ince v poloze
Po nastartovan{ motoru kontrolka zhasne.

Zelené ‘controliy smdrovych sv8tel 15 pii zapnuti
spinafc vpreve a viavo svit{ pferufovand souSasnd
s pravimi, nebo levymi smirovimi svdtly.

Zluté 1ontrolka 9 &innosti vystraZného majdku

v prosiétleném tladitku signalizuje svdtlem, Ze
v§strainf mejik je zapmuty.

Tlad{tla a spinafe na obr. 7 maj{ funkci podle
graficlfch symbold.

K¥iZov( ovladade plni pFi GhlopFiiném vychyleni
ovlédac{ piky funkci pro oba smdry soudasnd

startovén{ a zahf{ivin{ motoru

Postup

PFed startovénim motoru: 5
PresvidSete se, %e stroj je Fhdn¥ zabrzdin.
fadfc{ péka pFevodovich stupnd je v "neutréiu”
v(pokwl neni, nelze stroj startovat)
Zkontrolujts naplh oleje vV motoru a napln
chladiSe vody.

nyn
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PFi startovini postupujte talto:

1. Spoudtdni motoru bez pomocného startovaciho zaFizeni:

- Zasuiite. uplns kliSek od spinaci skiihky a otodte
do poiohy "O".

= Otodtu kl{3ek pies polohu "1" do polohy "2" (start)
Motor nechte protiSet 3-5 sekund, potom kl{Sel
uvoln te a vratte do polohy "O".
Poznéuka: Tento dkon,t. j. protdSeni motoru, je
mo¥no p¥i vyS§i teplotd okoli vynechat.
- Nasta te waximdln{ dod4vku paliva pakou ruéniho
ovladini paliva, nebo no#nim pedélem.

- Otodtc kliSek p¥es polohu "1" do polohy %¥2" (start)

Po na skoen{ wmotoru kliZek ihned uvolndte.
Nestartujts déle ne% 15 sekund.

- Po nastartovéini motoru postupnd snifujte nastaveni

motoru, aby se zabrénilo zbyteinému chodu

motoru ve vysokych otiSkAch a% na 800 - 1000
ot/uia™!.

- Pokud motor menastartuje, vySkejte 30 sekund,
vrafte klidek do polohy "O" a startovéni opakujte.

- Jestlife motor nenastartujete ani po tfech uvede-
nfch pokusech, startovin{ pFeruSte a hledejte
zhvadu v palivovém systému motoru nebo
elektrickém obvodu.pro startovini (nedostatednd
kapacita baterie).

- Po prvnim pstisekundovém protoSeni je poveleno
wax. 6 startovacich cykld po sobd (start dle bodu 4
a 5 s pfestavkou 30 sekund je jeden cyklus). Dalii
spoud t¥nfsje povoleno po vychladnuti spou¥tdde

' na teplotu okoli.
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Projevujo-1i motor pfi startovacim pokusu vyraznou

snahu nastartovat, cof se projevi vzndcovénim a ZVy-
Sovénim othSelc motoru, je moZno prodlouZit startovaci
dobu jedsoho oyklu aZ na dvojnisobek, t.j. ma 30
selcund .

Upozorndn{ :

— Motor nechts po spultsni béfet pii 800-1000 ot.uin™"
tak, aby motor bd%el plynule. vV této dobd zkomtro-
lujte, zda kontrolka tlaku oleje v motoru po néko-
lika sckundich zhasne. Nezhasne-1li, motor ihmed
zastav o, najd¥te zévadu, odstrante ji. Déle
zkontr lujte funkei dobijen{ akuwuldtorové baterie
a osta:nich funkei, zajidtujicich spravnf provoz
stroje. Potom zafadte vhodnf prevodovy stupen
pro rozjezd a zbyvajici zahf4ti motoru na pro-
vomn{ teplotu providsjte Jif sm Jizdy. PEIinfzfoh

teplotich jizdou na niz3i prevodovy stupen

< mend{m zatdfovénim studeného motoru.

em{ spoustst v uzavieném prostoru
_11 zajiStsna dostate¥ni ventidace.

- Motor e me
(garkzi), neni
V¢fukové piyny jsou zdravi 3kedlivé.

Nikdy nezahi{vejte motor zd louhavim vemobas'énym
chodem motoru. Vlivem nizkyech teplot dochazi

X medokonaléwu spalovéni paliva, ke zviSenéuu
opotfobent motoru a k madmdrnéwu usazovén{ karbomu.
Usazeny karbon miZe zplsobit vAznuti tssnicich
pistnich krouzkd, ucpévéni otvord ve vstFikovacich

" tryskéch a pridirén{ ventild ve voditkéch.
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- Pokud motor nenastartuje, vyZkejte asi 30 sekund

- Motor alZe byt zatifen a% po zhasnut{ kontrolly
mazani.

- Pokud nedoséhla teplota chladici kapaliny 45°C
(nepiskra&njte 2000 ot min~' motoru.

- Spoui t3nf motoru sjiZdsnim ze svahu je zakézéno.
Startovini motoru s pouZitim termostaBti!

Termostuct j».zafizeni na ohfev nasévaného vzduchu
do motoru. Usnadhuje start pri niZdich teplotdch
okoli a je nezavislf na vndj3ich zdrojich energie

(napf. p¥i pouziti oh#ivade chladici kapaliny).

Pfi pouiiti termostartu se méni startovaci postup
popsan? v "Spoudténi motoru bez pomocného starto-
vaciho zadizeni” taktouale:

- Stisknste tladitko termostartu. Po 20 sekunddch
otodte kliZkem do polohy "2" (start). Po nasko-
gen{ motoru kliSek ihned uvolndte, tladitko .
termostartu drite dale zméSknuto.

Nestartujte déle neZ 15 sekund.

Tlasitko termostartu uvolndte, a% kdy% je chod
motoru pravidelndj$i, asi po 10-15 sekundéch
po uvolndni klf&ku z poluhy "2" (start).

Nena

3i-11 motor, uvolndte i1 tla¥ftko termostartu.

od uvolndni tladitka termostartw a startovéni -
opakujte.
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3. Startovani motoru s pouitim ohfivade chladici
kapaliy:

PFi tenloté okoli niZki ne -10°C je moZno

spudti i motoru usnadnit nahfdtim motoru pied
startea ohfivadem chladici kapaliny napojenjym

na sit 220 V st¥. kabelem, ktery je v piislu-
Senstvi stroje.

Privodn{ elektrickad instalace a Jjeji Jisténi
proti iebezpednému dotyku nulovanim, je provedena
podle platnych predpisi. Elektricky piived pied
pouZitim prekontrolujte, ndstréku nasunte do ohfi-
vafe a potom piipojte na elektrickou sif o napti
220V

Vlast: { start motoru provedte dle postupu uve-
denéhc v bcdd 4 "Spoudtdni motoru bez pomocného
startovaciho zafizeni". Plat{ i upozornéni pro

ohfev motoru a zatd%ovdni uvedené v bodd 1.

Délku ohfevus,kolem 30 min, je mutno pFizpisobit
povétrnostni situaci (teplotd okoli). Po ukon&eni
zah#{vani cdpojte nejprve zarizeni od elektrické
sité a a% potom vytéhndte zéstriku z ohfivale.

POZOR! P#i jiné wanipulaci neZ je zde uvedeno,
je nebezpedi trazu elektrickjm proudem!
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a

- PFed a¥dou jizdou stroje je potiebné vykonat

predspsané pro denni tdribu a kontrolu
strojo, polle kapitoly 7.1.

Jizdou se strojem se rozuw{ pfeprava po vozovce

a jizda po pracoviSti.

~ Dfive nef se se strojem rozjedste; provdite, zda

vém v jizd3 nebrdni piftomwnost nepovolané osoby

nebo adjaki prekéZka a ovdite Sinnost provozni

brzdy a Fizeni.

Jizda pracovid

— Po mastartovéni a zah¥ati motoru zkentrolujte,

%o natladaci a rypaci zaffzeni jsou v prepravni

polo

_ Punkce servoPizeni se oviFi otéSenim (rejdovénim)

5.

na mi

_ Zkontrolujte orientand staticky t&inek brzd,
pFi soilépnutéu peddlu brzdy 9 ovifte Glinek

rozjezdem stroje.



[image: image53.jpg]- Obdobn& ovifte Gdinek parkovaci (nouzové)
brzdy.

- Za¥al:e prvni nebo druh§ pievodovy stupen.

- Odbrzidte rudni brzdu a plynuljm sedlapnutim
plyncsého peddlu se stroj rozjede.

- Po kritkém rozjezdu intenzivné zabrzdéte

b provezni brzdou (pozor ma bezpe&nost).

- V p¥ipads zévady provozniho brzdového systému
pokratujte v jizds nouzovim zpisobem, pokud je
ve funkci mouzové brzdéni runi brzdou. PFi tom

jo tisba rychlost jizdy pFizpdsobit niZifmu

brzdnému GSinku rudni brzdy a jet se smi jem
do nejblizsiho mista, kde lze provést opravu.

Reversace sméru jizdy se zpravidla provadi
po éplném zpomaleni a snilfeni othSek motoru.
Reverdace za pohybu stroje zplisobuje vy3Si

opotiebeni prevodoviy.

prevodové stupnd Je moZmo i pod zatiZenim.

- Raa

Reversacé sméru jizdy jJe zakézéna pfi zaFazeném

III. rychlostnim stupni.

- Zpbsob a rychlost jizdy se musi p¥izpasobit
terénu s ohledem na stabilitu stroje. PEL jizdd
na svabu nad 5° sklonu wusf bjt lopata nakladale.

* v transportni poloze a rychlost Jizdy nesmi

-1
prelrodit 4 km hod™ .
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Jizda po veisjnych komunikacich:

Pro jiz.u po vefejnych komunikacich plati pokyny
pro jiz.u na pracovi¥ti a pred jizdou se vykonaji
dkony jako pfed jizdou ma pracovi¥ti. Navic musi
byt provedena nisledujici opatfeni:

--rfpac’ zafizeni wusi byt v prepravni poloze a v ni
mecha:: cky zajiSténé, vyloZnik timenem a otod
fetdz:u;

- nakladici zar{zeni musi byt v transportni poloze,
tj. lc.ata Gplng pFiklopend a zdvihmutd o 25 aZ
30 em nad pojezdovou rovinuj

- na fe
1i3ta;

& nrans lopaty se zuby musi byt ochrannd

— v lopacd nesmi byt prepravovani biemena, nebo
néklad;

- dvefe kabiny musi byt zaviené;

- nesmi Yt zapnuté pracovni svitlomety;

- pFi ji

FMD 41/34 o pravidlech silni¥ni pFepravy;

.4% wusi byt dodriovény pokyny vyhlaSky

_ pri jizds s kopce jo potiebné sledovat otélky:

motoru, aby medo3lo k pfekroden{ max. othdek;

_ pfi propravi stroje po vlastni ose na vdtS{
vzdhlenost po kaZdfch 2 hodindch jizdy ud¥lejte
1/2 hod. piestavku k ocklazen{ pneumatik.

A
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6.4 oa

Zrychlovin{ o zpomwalovéni stroje

= stroj zrychluje po sedlapnut{ plynového pedalu

(zv¥E adm otaSek motoru)
- stro) se brzdi se3lipnutim jednoho ze dvou
brzdovych peddlu a soulasnd se uvoliuje plynovy
pedal (sni%uji se otddky motoru), p¥i se¥ldpnuti
levéh. brziového peddlu se soudasnd odpojuje pohon
pojezdu ausomatickjm zafazenim noutrdlu v prevo-
dovce.

ni stroje

- p¥i Lrdtkodobd pracovn{ prestévce stroje, tj. do
45 mi:iut, je moZné opustit stroj za piedpokladu,
%e pr covn! néstroje jsou v zaji¥tdné poloze.
Zajif 3nou polohou se rozumi pracovni néstroje
spudtiné na zemi, anebo rypadla mechanicky
zaji% :3né timenem v prepravni poloze. P¥ed opuftd-
nim siroje je nevybnutelné provést tyto tkony:
Zafad 't pPevodovy stupen pro jizdu v terénu, za-
téhnout parkovaci brzdu, vyndat k1f¥ ze spinmaci
sk#{nhky, kola zadni{ nipravy se podloZi zajisto-
vacimi kliny.

Po opuStdni stroje mus{ byt kabina uzamdena.

- P#i odstaveni stroje mezl smdnami, za GZelem opravy
p#ipadnd z jiného divodu, kdyZ #1d1¥ opusti{ stroj
na del3{i dobu, je potfebné provést tato opatieni:

Pracovni nistroje spustit na terén. Rypaci za¥izeni
mdZe podle potFeby zdstat ve timenem zaji¥tdné
prepravaf poloze. Rypact zafizeni se slo%i

" do propravni polohy tak, e nejd¥ive se pFiklopi




[image: image56.jpg]lopata . ndsadd a potom,nésada k vjloZnilku. P¥i
rozloZeni rypadla je postup opadny. V§loZnik ry-
padla s zajist{ sklopenim tfmenu s otvorem na Zep
na vyloaiku.

Dale sc vypnou vdechny elektrospoti'ebiZe (spinade,
a prepinade v nulové poloze. Zastavi se motor

a zabrzd{ se parkovaci brzdou. Vyjme se kli& ze
spinact skiffiky. Kold zadni népravy Bodloi za—
Ji8ovi
stroj na veFsjné komunikaci, kde neni dostatefné
osvStleni, zapnou se parkovaci svitla. V opadném

mi kliny. JestliZe je potiebné odstavit

pripadi se odpoji baterie odpojovatem ve skif{ni

baterii,

6.5 Préce nalk! zafizenim

Pro pojozdy p¥i préci stroje plati vedkeré polkyny
pro jiziu na pracovi¥ti a {ikony stanovené pied

Jizdou.

i s naklddacim za¥{zenim je zafazeny I

- P¥i pr
nebo IT pevodov§ stupeit.

Naklédac{ zaFizeni se ov1&d pékou kifZového ovla-
dafe umistdného vpravo od yolantu. Touto pékou

se dé ovlédat v§loZnik i lopata a to jednotlivy

nebo spoledn¥.
- v prvaf fézi, kdy se stroj pFibliZuje k hromadd
naklddaného materidlu se spoudti v§loinik, prilemZ
lopata se mastavi do polohy pro nabirén{, t.j. dno
lopaty rovnobdind s terénem. KdyZ se mé materidl
t&%it, nastavi se lopata tak, aby jeji Feznd hrana,

(zuby) byla pfi vniknut{ do materidlu mfrn¥ sklo-
n¥né doli.
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- 0d civile, kdy fezni hrana vnikla do materiélu,
rost. odpur proti pohybu stroje. Hydromechanicky
pohe:: automaticky zvySuje taZnou silu stroje
na \or rychlosti jizdy. GAstednd vyrovmini
rychlosti se da provdddt plynovim pedélem /zv¥-
Senim otélek motoru/. Odpor proti vnikéni do ma-
teriilu se dé ovlivnit zménou tlouStky nubirané
nebo t¥%ené vrstvy.

apiiklopent

- Po napln¥af (lopaty se stroj obvykle pohybuje
vzad, piisem? se souSasnd phlou ovladafe zdvibi
v#lo7nik. Lopata automaticky zachoviv svoji

poloiu. Obvykle se horni polohy dosahuje aZ
pfi pFijezdu k odvoznimu prostfediu nebo

ke skladcs.

- Zv§Seni vikonu nmaklédaciho za¥izeni je moZno
doséhnout odpojenim pojezdu zabrzdénim stroje
lev$m brzlovim pedilem.

- Lopata se vyprézdni sklondnim jejfho dna do visypné

pol

1y

_ Novin pf{jezdem k nmaklédanéwu materiAlu pri soulas—
néw spousténi vyloinika se cely cyklus opekuje.
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Rypaci zaFizoni miZe pracovat v prostoru vymezeném
thlem 9U° od prodloufené osy stroje a vzdalenosti

a hloubcs daué dosahem lopaty.

Pred zapoSetim price je potiebné provést nisledujici
dilony ¢

Uvolnit mechinické zaji¥téni rypaciho zafizeni
pro tra.sporsni polohu.

Otodit se se sedaSkou k zadnimu panelu.
OtASky otori nastavit rudni palou plynu nejvyse
na 1800 ot/min tak, aby byl pro préci dostatedny
vfkon wtoru. Otafky je vhodné pfizpisobit rypané

zemin¥ - zkuSenostem FidiZe.

Stroj poo prici s rypadlem podepfit lopatou nakla-=

dado a v§suvaymi opsrami. Opdrou lze vyrovmat 3as—
tednd n'klon strojes

Podle d-uhu price presunout po odaretovéni z4vEs
rypadl: po pFisném vedeni do %4douei polohy.

Lopata se zechyti o terén a pohybem nasady se
rypadlo piitahuje nebo odtladuje p¥i natoSeni

do krajni pclohy. Po nastaveni se rypadlo
zaaretije.

DAt hou'alkou akusticky signédl a upozornit

tak na sahdjeni prace stroje.

Ripéni se provédi kombinaci pohybd lopaty, nésady

1 v¥lozaiku. PFi ryphni je potfebné dodrZet, aby

" fezu byl vidy jen bEit lopaty a lopata seSpirala
dnem. Dosahy lopaty Jsou patrny 2z obr. 1. Po
’naph’léri se lopata premistuje do mista v§sypu
nap¥imevinin nasady, zvedénim vyloZniku a otodi.
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polol otofe plnou rychlosti, zejména pii piné
lopat’ v waximdlnim vyloZeni.

~ Neni dovoleno zatiZeni lopaty nakladade pii
préci rypadla.
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PFi poruSe stroje, p#i kierd nea{ stroj scho—
pen jizdy viastnim pohomem, je moZno stroj pfepra—
vil do mista opravy. nebo k plepravafmu prostiedku
Ctraileru) viefeninm. Vielfené po vefejaych komuni-
kacich je moZné jen btehdy, Jsou=1i ve funkci brzdy
a Fizen{. Pfi viefen{ mus{ byt viZdy v provozu ales—
poss nouzovy brzdovy systém, je tPeba zvySend opets—
sostl. PFi viefea{ je nutno zachovat nasiedujfc(
postup:

- vyloZnik neklsdactho zafizen{ se zdvihme do
¥ potfebnd vySe a podloZ{ 30 vOZi pFednf Zdsti

rasu

iana

- vieZns uchytf za most pFedni adpravy
v blizkosti kol. Stejaé suchyceai se peuZije
—_ i pFi vyprostovani siroje

Pozndmka: PEi vEt3{ poruSe Je moZné jak vyloZai-
Xem nakisdac(ho zaFizenf, tak i mecha~
nismen rypadia manipulovel zdvihdkes.
Opsry rypadia je mofno zvedat Jjem po
odpojens hadic. Unikajic{ olej pfi
2veddn{ mus{ byt zachycovéa do 1ibovol=

P né nddoby a preddn k regemeracl.

6.8 Pracovn{ &innost ma svahu
et i e s T

Naklddac{ zaFfzen{

pakiddac{m zaF(zenfm pracovat a

stroj je schopay s
(17,6 X1 za L¥chto podminek:

jezdit na svahu do 10°

- pracovn{ plochs susf{ byt dnosed , aby nedochézelo
xol, bez mistafch merovnostf a do—

x zapaddvén{
aby medochézelo k prokiuzovin{

statefnd adheznf,
xol
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zdvihnute ao

d¢ transportni oclohy, nejvic aa paiehy

maximdinine vloeni

“PPed, s ninou  iopaton jen

go transsocini polohy

- stroj jezai

maximdlni rycnlosti 4 km/hod plynule,

bez nanléno zrychicvin

3 pomalovani sii rav

zaci, brzdéni a rozpi

- stabilitu stroje lze z2vydit ndpini voay do

pitednich prieumatik, @9 1 do kaidého kola

~ypacim  zafizenim §

197 za técnto poaminek:

- pracovn meia {2 Bk

k zaboreni poapér a iopat naklada

postaveni stroje do pracovni polohy a dosta

adhezni pro bezoedn{ ndjezd do  pracovnino

postaveni

- otélky motoru jsou nastavend nejvide

1/min

- pfi postaveni siroje po vrstevnici

zafizeni pi

a
w

sunuté na pRifndm vedeni

nebo vyiii{ polohy vzhledem k ndklonu stroje (ve

stfedu nebo ve zvednuid poloviné pRiénéno vedeni)

nového a opravenéno stroje

“Thovému  stroji je  po
pozornost cca do 200 Mh a to hlavné mazdni podle

irebné venovat zvyienou

tésnosti rozvead

pokyn& v navodu, kontrolovat

dotafeni Zroubl a matic a provddit pravidelné

vizudlni kontroly
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7. UORIBA A MAZAND (obr. |

livast strojs of

miry zavisid na mazani,
Vizudlni a sluchova

pozndvéni vzaikajici zdvady,

a plénu oor.

dikony na stroji.

pracemi na

Udrfpa zavisid na pracovnich podminkdch

meiohodindch
motohodindch
motonedindch

motohodindch

motohodindch (bdina opraval

motohodindch

Uvedené ofetfovéni a prohlidky se opakuji vidy po

ubdnnuti phedepsanych MH.
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Se na novem stro)i
provad: nékters pracovn{ ukony v dobé zabihu stroje

Napld 1 Sasovy sled udr2by stroje

Ukony. Xbers se vykonavaj{ pouze v dobd zabshu jsou

za poznamkou zab&h. Doba zdbshu je 200 ati

Zpusob provéfeni nékterych skond je

konci teto kapitoly.

popsany aa

]

enni udriba se provad{ po odpracovaai 3 - 10
motohodin,  oby

K1s pfed spuStdnim siroje [ pisd

pracovni smEnoul

Zyontroiovat hladinu chiadfci kapaliny v systému

2. Vizusiné zkomtrolovat hladinu tdsmosti palivove
a mazac{ soustavy motoru a hydraulickych okruhd

(pohied pod strojl

3. Zkontrolovat mnofstvi oleje v motoru a tésmost

spoja mazaciho systému (kap. 7.3

Zkontrolovat stav posumatik vEetnd tlaku

5. Po mastartovén{ motoru zkentrolovat pravidelnost

ods dobijen{ baterif, mazdn{ a fumkci brzd

6. Mazat podie mazaciho planu (obr. 11>

Suontes tovat MyarursklitadiayiebERiou M pR By

v nidrzce
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15.

Udr2ba z4visla na pracovmich podminkdch

Vyprazdnit
v zavisiostl
stroj
prachu v pReddistici

Rigenfréce hlavn{ vloZky Eistie vzduchu se provede
oklepdnim, vyfoukdnfm stladenym vzduchem.

Prohizdacu nadobu predsisvide vzduchu
na prasnosti
Ma

prostufedi ve kierem

pracuje.

aini  pfipustae  mnoZstvi

je vyznacens na nadobs

9. Udrzba po 25 Mh provozu - mazat podie mazaciho
planu
10. Udrzba po 50 Mh provezu - mazat podle mazaciho

v pfevodovee kazdych dal3ich 500 Mh

Kontrolovat dotaZeni Sroubi a matic. upevnént

zafizen{ ashonu

zavésa a

rypaciho

Zerpadel motoru

Vym#nit olej v motoru a pFevodovcs po prvaich 50

Mh (kap.T7.3)

Udrzba po 100 Mh provozu

Vy&istit rotor olejového Zistife

paliva na poddvacim Ser—

VyZistit hruby &istid

padie

Prekontrolovat sefizeni vstFikovalt (kap. 7.4
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Mazat pocle mazaciho pldnu

3t 5troj tlakoveu vodou a nakonzervavat

vieiku filtru hydr.
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wii

novéno  Femene nanonu

4 a alternatoru sprivny je pr

sile S0 N. Sprivnéno napnuti

iou 25a N)

viz kap.

ukonden{ jizay nepe

po zahfiti motoru na pracovni teplotu

Vymdnit filtraéni viefku plnopritoindho Zistide

Vyménit hlavn{ filtraén{ vloZku PO25 EistiZe vzduchu,

/poiistnou filtra#af vle¥ku S025 vyménit aZ po 4 vy-

méndch vloZky hlavni/.
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25. Zkantroiovat distote i
i Ly Stetu oleje nyarauliky v nacrii
i pRip. vvménits v

z kontrola Zistety oleje kas.

)

. Vymdnit vieiku jemnéha Eistide paliva

5.

ol hlav valch takto:

momentem 40 Nm  pootofit o 30° a ve

annout momeniem 1

a

viii ventild (saci 1 vyfukevy ma

tit saci koS olejovéno ferpadla motoru

vstiikovacihe

e

35. Zkontrolovat té

snost brzdovych okrund

36, Kontrolovat nastavend® flaki | hydraulickyeb

akrun
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@ie) poale mazacihe piinu

B&Ind oprava a dariva pa 2360 Mh pravesd

Provest drony

Kontrolova

unliky, =

stav  usmirfiovacina bloku a sbéracine (stroji
tunlikd a stiracich kroufkd). Zkontrolovat a

napéii alterndtoru.

)00 M
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Oznafeni  Viskozns Yvkon tAida
oleje L#ida podle podle APT
SAE J 300 a
Originalni plndni UTO <SOW-90W> WL -
a pro vyménu
Pro vyménu Mobi1f1uid™ (SOW-90W> 6L - o
v zabranids 122
® Mobilfluid 422
q kinematicka viskozita 82, Oma 2.s-1 pfi 40°C
kinematicka viskozita 11 mm  2.3-1 pFi 100°C

bod vzplanuti v.k. 210°C

lash point) - 23°C

| Bod tuhnuti <

|
| SAE = SOCIETY AUTOMATIVE ENCIKEERS
AP1 = AMERICAN PETROLEUM INSTITUTE

3. Oteje

so ndprav - ndplf pfednf adpravy I 1
il - napll zadn{ DApravy ..

Oznaceni  Viskozai Vykonové LFids
p oleje tFida podle podie API
SAE J 300a
Origingl pini- 170 uspoliKSONIOTS GL-9>
o -

n{ a pro vymSau PPSO 80 W cL-4
* Pro vyménu Mobi1f1uld (BOY-90W> <GL-4>

v zahrani&f 422 8O W GL-4

L

 Viakomits pFl 19e%c = ln 7,0 e 2.8-1
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5. Olej do tlumile pérovani sedadia fidide

— olej tlumifovy podls ON 636890 pro GSSR (klasifi-
xace ol

vhedneho & vyménd v zahranic: podis
pfedpisu ST SEV 3969-83 nebo IS 3148

6. Palivo

- nafta lotn{ NM-4 podie OSN 65 6506 pro obdobi od
1.4. do 31.10

- nafta zimn¢ NM-22 podis €SN 65 6506 pro obdobi od
1.11. do 31.3.

Poznsmka: Obdobnd je nutno pouZivat vhodné druhy

paliva v zahrani&i

7. Kapalina do

oviadani uzavérex difersmcidld

hydraulickych brzd a Rydraulického

L minerslnt olej ATF Dexrousll asboisinacdiBijeleds

odpovadajicfch viastnostf.

Upozornsni: 1. Minerdlnf oleje menf dovoleno mi—

sit, s vyjimkou mouzového dojet(

1o fe mutnc vymEait pFl
do brzdového

2. Miner&lnf ©
znetistén{ zdsahem

okruhu.
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1o chladiciho

celkova naply 18,3 |
bt w b

SyStemu sotoru 4 Yopeni

g 2onrEnouct smds - smiia FRIDRICSTHE (RS deninari-

Zovema voda v pomdcy 111 BiCior s e
Yo pomérw. Nemeznouc! iopeling@ES vymény v
Zabranidi mus({ obsahovat  autis SSREH p#isaay
chranfei o

Sechny aateridly (vastné pryze a Las

nént
nlavyd chladic

iho 3ysiemu motoru a Lopeni.

Upozorndni: 1. Kapalinu FRIDEX-STABIE Sasicatn st

kapalinami jingeh zamsek

2. Kapaliny  vyménit kazde dva roky

provozu

7.3 Dopliiovani a vyména sisje v motoru:

VySku hladiny oleje v motoru udrZujie mezi spodni a
horni ryskou oleje motorw.

P#i plinovand vymén& oleje v actoru vypustie ols)
vySroubovanim vypouSt&c{ zalky ze Spodnfho vika
(vany) motorové skfins. Olej vypustie ihned po
ukonfen( jizdy nebo po zahfati{ motoru na pracovai
teplotu. VypouStdc{ Sroub olistdte od pfichycenych
kovovych Eastic. PFi  ka2dé vymEnd oleje provedis
vyménu filtragn{ viozky plaopritoéniho Eistile
motorového oleje.  Nalévacim otvorsm nalejie
Stanovené  mnoZstv( motorového  olsje,  motor
nastartujte a nechte jej 2-3 minuty bEZet pFi
750-800 otsrkdc o zastaven{ motoru a uklidnéng

hiadiny pFekontrolujte mérkou mnoZstvi oleje. Die

potFeby dopiite oiej po Borns sysksimszey SEEs

Je dodrZujie pfisnou Fistotu!

vym&ns motorového ole.
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stEikovaln se. kootrolujf na zkouSecin pRistrBiliNc
30 nebo prenossou zkousedkow Ne ges WUEE TSN
kontrolu  vst#ikovade pfimo na motoru bez Js;o
demontaZe, Zpusob a postup kontrol je uveden v na—

vodu k obsluze tichto zkouSedek, kiers dodava

Motorpal J

Provozni oteviraci bLlak
MPa.

vstFikovade je 22,0-0,3

Pokud je vstfikoval pEi kontrole vymontovdn z

Je nutno  pfed  jeho zpétaym montovanim

stit  dosedac{ piochy vstRikovafe v hiavé

motoru. Opraveny a sef{zeny vstfikoval odistit a
pied zpétnym namcntovanim natfit tSleso vstFikovade

plastickym mazivem LITOL 24, Karbon z

z vreholu
vstEikovaci rysky sSe nesm{ GSistit draténym
kartadem. P#: zpétné montdZi je spravna poiocha

ky urdena polohovacimi koliky na

tésnfcl plo

P¥i utahovén{ upinaci mat

byt vstFikovaci tryska pfidrZovana (tlafena) silou

do tdsnict plochy, aby nedoSlo X Jejimu

ustFizen{ polohovacich Kolika.

Utahovac{ moment upinac{ matice vstiikovaci trysky

je 50-60 Nm.

7.5 OdvzduZndn{ palivového systému

Za provozu stroje dochéz{ k samoSimnému vyluSovdn{
vzduchu a par z paliva. PFi rozsdhlejsim zavzduSnd—

nf Uj. napf. po vymsnd filbraéai vioZky sistige

paliva nebo pFi spotFeboysniiveskeceREREERE Jje

oo ; palivoveu scustavit e pod EEEaEE podle

nssledujic(ho postupu:
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vatfikovac{ Serpadic‘aisiu na calhycwn: ciiee i
vajiciho paliva

Ratiskoval palivovy awstem  nakoliens il

ruénim oviadanim podavaciho Serpadia

Uvoinit Sroub pFipojky pfivodu paiiva do $isi.fe
a nechai uniknout péna.

Sroub utshnout a postup opakovat, aZ po uvolndni
Sroubu Vyteka plynule Sire palive

Stejnym zpasobem odvzduSnii vstPikovaci Zerpadio
pomoci  Sroubu umisténsho na vrchu  tdlesa
vstfikovaciho Cerpadla pfed  prvmn{ trubkou

vsiFikovada.

vymdns chladic{ Xapaliny Fidte Se nasiedujicim

postupen:

Vypustie chladic
vé skFfin& motoru

xapalinu z chladile a 2 kliko-

Po vypuStsn{ chladfci kapalimy oba vypouStsci
kohouty uzaviete (kohout topen{ ponechie
otevieny)

Napifite chlad(c{ systém kapalinou po rysku "MAX
8a vyrovndvac{ nadoboe a uzavfele pfetiakovou

zétku

Nastartojte motor a oechte, jei cCalimiSs
bEzet
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